




Inspection Sieve Certificate

Wire Cloth Size Verification Report 

Report Number: 230949      06022023p

Customer: Zydus Lifesciences Limited - Moraiya. Specification Data From ISO 3310-1:2016(E)

Selected Sieve Number: 230949 Nominal aperture 500 µm

Calibration Date: 02/06/2023 Average aperture Variation +/- 16.2 µm

Max Standard Deviation + 30.0 µm

Technician: AJIT K. Maximum Tolerance 580.5 µm

Apert res Meas red 60 T pical Wire Diameter 0 315 mmApertures Measured: 60 Typical Wire Diameter 0.315 mm

Wire Diameters Measured: 10 Wire Diameter Tolerance 0.270 - 0.360 mm

X Y X

0.498 0.504 1. Does the average aperture size pass  test?: PASSAverage Aperture Size(mm)

Pass/Fail Status of Measured AperturesStatistics and Specification

Y

PASS

0.004 0.005 2. Does the sample pass the maximum Permissible error test?: PASS

0.486 0.493 3. Does the sample pass the max. Standard Deviation test?: PASS

0.510 0.512 4. Does the sample pass the Wire Diameter test?: PASS

Standard Deviation(mm) 

Minimum Aperture Size(mm) 

Maximum Aperture Size(mm) 

PASS

PASS
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Aperture Size (In Millimeter)

This sieve/wire cloth has been inspected for compliance with all applicable speciafication using an VMM

per the ISO 3310-1:2016(E) standard specification for Wire Cloth and sieves for Testing purpose.

Standard Used : Stage Micrometer. Cert No. TI/A/GS/001/22.

Measurement System Calibration  and Traceability Statement
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Raw Data Readings

Aperture Sizes ( mm )

Sr No. X Y Sr No. X Y Sr No. X Y

1) 0.505 0.504 41) 0.496 0.506 81)

2) 0.5 0.504 42) 0.51 0.511 82)

3) 0.5 0.504 43) 0.503 0.497 83)

4) 0.498 0.504 44) 0.502 0.498 84)

5) 0 503 0 506 45) 0 496 0 5 85)5) 0.503 0.506 45) 0.496 0.5 85)

6) 0.494 0.504 46) 0.498 0.498 86)

7) 0.499 0.505 47) 0.491 0.509 87) Summary Statistics

8) 0.502 0.507 48) 0.499 0.5 88)

9) 0.492 0.493 49) 0.499 0.502 89) (in millimeter) X Y

10) 0.498 0.503 50) 0.496 0.505 90) Mean Wire Diameter: 0.315 0.311

11) 0.498 0.502 51) 0.496 0.511 91) Standard Deviation: 0.001 0.00211) 0.498 0.502 51) 0.496 0.511 91) Standard

 

Deviation: 0.001 0.002

12) 0.497 0.505 52) 0.494 0.511 92) Minimum Wire Diameter: 0.314 0.308

13) 0.503 0.494 53) 0.486 0.508 93) Maximum Wire Diameter: 0.317 0.313

14) 0.498 0.496 54) 0.498 0.512 94)

15) 0.499 0.495 55) 0.5 0.504 95)

16) 0.498 0.495 56) 0.493 0.507 96)

17) 0.504 0.507 57) 0.504 0.507 97)

18) 0.499 0.493 58) 0.496 0.51 98)

19) 0.502 0.505 59) 0.5 0.5 99)

20) 0.498 0.509 60) 0.494 0.505 100)

21) 0.493 0.508 61)

22) 0.5 0.506 62)

23) 0.495 0.505 63)

24) 0.501 0.503 64)

25) 0.49 0.504 65)

26) 0.494 0.509 66)

27) 0.494 0.505 67)

28) 0.499 0.512 68)

29) 0.503 0.506 69) Sr No. X Y    Supervisor: AJIT K.

30) 0 498 0 504 70)

Wire Diameter (mm)

30) 0.498 0.504 70)

31) 0.497 0.505 71) 1) 0.314 0.31

32) 0.5 0.51 72) 2) 0.317 0.311 Signature/Date

33) 0.496 0.503 73) 3) 0.314 0.308

34) 0.502 0.503 74) 4) 0.315 0.312

35) 0.498 0.507 75) 5) 0.314 0.311

36) 0 504 0 508 76) 6) 0 315 0 31 the ISO 3310-1:2016(E)

This Sieve CONFORMS with 

02/06/2023

36) 0.504 0.508 76) 6) 0.315 0.31

                       

the

 

ISO

 

3310-1:2016(E)

37) 0.492 0.512 77) 7) 0.317 0.313                       Measurement System

38) 0.496 0.512 78) 8) 0.316 0.312                             Specifications

39) 0.501 0.493 79) 9) 0.315 0.313

40) 0.505 0.511 80) 10) 0.316 0.31 Date:__02/06/2023_____
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ISO Cer�ficate

50 mm Height 
200 mm dia

Sieves
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